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KVALITA - NEJVYSSi STANDARDY NAPRIC VSEMI
VYROBKY A SLUZBAMI

Soustruznické nastroje od spolecnosti Mitsubishi Materials
vyjadruji tuto filozofii a presvédcuji na globalnim trhu jiz
pres 80 let!

Presné nastroje od spolecnosti Mitsubishi Materials obohacuji
kovozpracujici prdmysl trvanlivosti, rychlosti a pfesnosti.

Af se jedna o néastroj pro zapichovani, desticku podle ISO
nebo vyvrtavaci ty¢ s tlumenim vibraci, pocetna Fada reznych
nastrojd je navrzena pro dosazeni vysokého vykonu.



MC6115/MC6125/

MCé6135

PRINASIi SPICKOVY
VYSOKORYCHLOSTNI
REZNY VYKON

Tridy MC6115, MC6125 a nova tfida MC6135 s povlakem

CVD predstavuji prvni doporuceni pro soustruzeni oceli

a jsou vhodné pro Sirokou skalu kontinualniho az silné
preruSovaného obrabéni. Zdokonalenim stavajici technologie
se vyrazneé zvysila odolnost proti opotrebeni, odolnost proti
lomu a stabilita britu.

Obrabéci stroje se staly vykonnéjSimi a robustnéjsimi.

Pro splnéni poZadavk{ na vy$si fezné rychlosti, kterych jsou
nové stroje schopny, a pro zlepseni jejich Gc¢innosti obrabéni
byla vyvinuta rada trid MC6100.

Pro pouziti v konvencnich aplikacich byly vyvinuty také
nejnovéjsi tridy MC6115, MC6125 a nova MC6135 s povlakem
CVD, které jsou urceny pro soustruzeni oceli pfi vysokych
rychlostech a poskytuji lepsi stabilitu britu.

PRINOSY

e DelSi a stabilni Zivotnost
nastroj
Spolehlivy vyrobni proces

Vyssi produktivita
Nizsi naklady na dil
Snadné rozpoznani opotrebenf

PRODUKTOVA RADA
¢ Materialy s CVD povlakem:
Geometrie
¢ Negativni:

MC6115, MC6125, MC6135

CNMG, CNMM, DNMG, DNMM, DNMX,

RNMG, SNMG, SNMM, VNMG, WNMG,

TNMG, TNMM, TNMX

e Utvarec tfisek: FP, FV, LP, MP, M, VMW, RR, SW, SVX

e Pozitivni: CCMH, CCMT, CPMH, DCMT, DCMX, RCMT,
RCMX, SCMT, SPMN, SPMR, TBMT, TCMT,
TCMX, TPMH, TPMN, TPMR, TPMX, VBMT,
VCMT, WBMT, WCMT, WPMT, XCMT

e Utvarec trisek: FH, FP, FS, FY, GH, HL, HM, HR, HV, HX, HZ,

LP, MA, MH, MP, MS, MW, RP, SH, SW, SY

POUZITI

e Obecné operace soustruzeni oceli
¢ Hrubovani a dokoncovani

¢ Vlysokorychlostni obrabéni

CHARAKTERISTIKY

¢ Vlysoka odolnost proti lAmani a opotrebeni

¢ ZlepsSena prilnavost povlaku diky technologii
Super-Tough-Grip

* VylepSeny proces rlstu krystald pomoci technologie
Super-Nano-Texture-Technology

¢ Vlysoka odolnost proti odlupovani

» Pozlacend vnéjsi vrstva pro snadnou identifikaci okrajl
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MC5105/MC5115/

PRINOSY

M C 5 1 2 5 e Vysoka odolnost proti
opotrebeni

Vynikajici odolnost proti

lomu

TRIDY S POVLAKEM CVD Odolnost

Stabilita

PRO SOUSTRUZENI LITINY ) s

Odolnost proti opotrebeni

Proces liti Zeleza umoznuje vytvaret slozité geometrie
vyrabénych soucasti. RGzné typy litin vytvareji pri obrabéni
rdzné trisky a mohou zpUsobit rizné typy poskozeni desticky.
Slozité tvary vyrabéné v odlitcich také predstavuji vyzvu,
protoZe kontakt s obrobkem se muaze nahle zménit

z kontinualniho na prerusovany Fez. V reakci na tyto vyzvy
vytvorila spolecnost Mitsubishi Materials Fadu MC5100,

kterd je schopna Uspésné obrabét vSechny typy litin a PRODUKTOVA RADA
geometrie soucasti. ¢ Nastrojové materialy: MC5105, MC5115, MC5125
Geometrie

¢ Negativni: CNMA, CNMG, CNMM, DNMA, DNMG, DNMM,
SNMA, SNMA, SNMN, TNMA, TNMG, TNMN,
VNMA, VNMG, WNMA, WNMG, DNMX, TNMX

¢ Pozitivni:  CCMT, CCMW, DCMT, DCMW, RCMX, SCMT,
SCMW, TCMT, TCMW, TPMH, VBMT, VBMW,
VCMT, VCMW, WPMT

e Utvarec: GH, GK, LK, STD, MA, MH, MK, MP, MV, RK,
SH

e Wiper: MW, SW

POUZITI

¢ Plynulé, stredni a prerusované rezani

e MC5105 pro vysokorychlostni fezani Sedé litiny

¢ MC5125 prvni doporucena tfida pro tvarnou litinu
e MC5125 pro tézky preruSovany rez tvarné litiny

CHARAKTERISTIKY

e Technologie Super nano-texture

e Zakladni material z tvrdokovu s vysokou tvrdosti

* Nejsilngjsi vrstva povlaku ALO,

¢ Nova prilnava vrstva pro zvySenou odolnost proti odlupovani
¢ Mikrostruktura mezivrstvy pro zajisténi stability

e Vrstva TiCN pro silné prerusované obrabéni
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MV9005 “

SOUSTRUZNICKA TRIDA S + ysokd odlnest pro
POVLAKEM CVD PRO OBRABENI - el e e

e Vysoka odolnost proti

ZARUVZDORNYCH SUPERSLITIN opetfebeni

¢ Vysokorychlostni obrabéni

Pro obrabéni zaruvzdornych slitin na bazi Ni pro letecky
primysl se povlakované britové desticky hojné pouzivaji
v oblasti stfedniho dokoncovani, kde se vyZaduje Zivotnost
nastroje pro obrabéni velkych dild s jednim rohem.

Trida MV9005 obsahuje nové vyvinutou technologii povlaku
Al-Rich. Kombinuje vysoky pomér obsahu Al s vysoce tvrdou
vrstvou (AL TiN, kterd vyrazné zvysuje odolnost proti oxidaci,

a kromé tvrdosti poskytuje také extrémné vysokou odolnost PRODUKTOVA RADA

proti opotrebeni i pri vysokorychlostnim obrabéni Zaruvzdor- Geometrie

nych superslitin. + Negativni:  CNMG. DNMG, SNMG, TNMG, VNMG
¢ Pozitivni: RCMT, RCMX
e Utvarec: LS, MS, MA, RS
POUZITIi

¢ Vysokorychlostni kontinualni obrabéni
¢ Dokoncovaci prace na leteckych dilech

CHARAKTERISTIKY

¢ Odolnost proti tvorbé hran

e Vysokorychlostni obrabéni zaruvzdornych niklovych
superslitin

¢ Odolnost proti plastické deformaci

¢ Viynikajici odolnost proti lomu pro stabilni obrabéni

)
b=
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MP9015/9025 &%
MT9005/9015 PRINOSY

e ZvySena odolnost proti
opotrebeni

SOUSTRUZNICKE DESTICKY + Vniojc kontrla otept
PODLE 1SO PRO TEZKO S
OBROBITELNE MATERIALY

Tridy soustruznickych desti¢ek MP9000/MT9000 byly
vyvinuty pro obtizné obrobitelné materialy.

Rada 9000 je rozdélena na 2 typy - povlakované (MP)
a nepovlakované (MT). Véechny desticky jsou brousené

a dostupné v riznych geometriich. Nejnovéjsi technologie PRODUKTOVA RADA
povlakovanych tFid [MP) zajistuji zvySenou odolnost proti * Nastrojovy material:
lomu a opotfebeni. TFidy bez povlaku (MT) s lesténymi, Povlak PVD:  MP9005, MP9015, MP9025
ostrymi bfity zajistuji dlouhou Zivotnost nastroje pFi obrabéni Nastrojové materialy bez povlakovani: =~ MT9005, MT9015
titanovych slitin. Geometrie
¢ Negativni: CNMG, DNMG, SNMG, TNMG, VNMG,
WNMG, CNGG, DNGG
e Pozitivni: CCGT, CCMT, DCGT, DCGR, DCMT, RCMT,

SCMT, TCMT, VBMT, VCGT, VCMT, WCGX
Utvarec trisek
e Pozitivni, slinuté FS, LS, LS-P, MS, FS-P RS, MA,
MS, STD, MJ

POUZITi ZAPORNA TOLERANCE POLOMERU

* Dokongovaci obrabéni N
e Stredni fez i

e Titan _
¢ Ni slitiny \

CHARAKTERISTIKY

¢ Polomér zaobleni Spicek se zapornou toleranci
e Slinuté a brousené desticky

» Povlakované a nepovlakované (lesténé) tridy
 Jednovrstvy povlak (ALTiIN
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MS6015

TRIDA S PVD POVLAKEM PRO
SOUSTRUZENI NiZKOUHLIKOVE
OCELI

Novy MS6015 ziskal vysoké hodnoceni za inovaci diky
kombinaci specialniho karbidového substratu a nového

PVD povlaku. Idealni pro obrabéni presnych soucasti z
nizkouhlikovych oceli. Snizeny nardst hran a nizké opotrebeni
zarucCuji minimalni tolerancni odchylky soucasti.

PRINOSY

e Vysoka odolnost proti
opotrebeni
Vynikajici odolnost proti tvorbé
narlstkl

Obrobky Spickové kvality
Zachovava tolerance soucasti
Zaporna tolerance poloméru
rohu

Vyssi bezpecnost vyrobniho
procesu

PRODUKTOVA RADA

¢ Nastrojovy material:  MS6015

Geometrie:

e Pozitivni: CCGH, CCGT, DCGT, DCMT, TCGT,

BTAT, BTBT, CTAT, CTBT
¢ Negativni TNGG
e Utvarec: SS, SN & SMG, R-B, MR-B, RR-B,
RR, RN-B, LN-B
¢ Pozitivni, brousené desticky
s polomérem: 0.1, 0.05,0.08,0.2 2 0.4 mm

POUZITI

¢ Dokoncovaci obrabéni

e Lehky fez

e Stredni rez

¢ Obrabéni na soustruhu Svycarského typu

CHARAKTERISTIKY

e Polomér zaobleni Spicek se zapornou toleranci

* Vlysoka presnost diky paralelnim utvafeé¢im trisek
¢ Vlysoka presnost po celou dobu Zivotnosti nastroje
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MS7025

TRIDA S PVD POVLAKEM PRO
VYSOCE PRESNE OBRABENI
NEREZOVYCH MATERIALU
A OBRABENI MALYCH DiLU

Trida karbidu MS7025 s PVD povlakem je vhodna pro
obrabéni malych, vysoce presnych dill s nizkym posuvem.
Husty vicevrstvy nanopovlak potlacuje poskozeni, k nimz
dochazi pri obrabéni s nizkym posuvem, a vyrazné omezuje
navarovani tfisek a zlepsuje odolnost proti opotrebeni.

Poptavka trhu po zvySeni presnosti obrabéni roste z divodu
miniaturizace dild. Obrabé&ni materidld obrobkd, u nichz
nelze zvysit rychlost a posuy, je stale Castéjsi, zejména

v pripadech obrabéni na malych soustruznickych auto-
matech, kde je hlavnim cilem nizka oblast posuvu.

To vytvari poptavku po nastrojich, které jsou schopny
dosdhnout téchto parametrd obrabén.

10

PRINOSY

e Vynikajici kvalita povrchu pri
nizkych reznych rychlostech
< 100 m/min

e Odolnost proti opotrebeni
a ldamani

e Uzsi tolerance rozmért

* Bez tvorby narustkl pri nizkych
reznych rychlostech a posuvech

M

PRODUKTOVA RADA
e Material s PVD povlakem: MS7025

Geometrie
e Pozitivni:
e Utvarec trisek:

CCGT, DCGT, VCGT, GTBT, GTCT
FS-P, LS-P, R/L-SN

POUZITI

¢ Pro nerezové materialy

e Obrabéni na soustruhu Svycarského typu
e Obrabéni malych dild

¢ Pro slozité obrobky

¢ Vysoka presnost

CHARAKTERISTIKY

* Nova technologie nanovrstvého povlakovani

* Vybér geometrii bFitd

e Povrchova vrstva s vysokou mazaci schopnosti
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MS9025

TRIDA S PVD POVLAKEM PRO
VYSOCE PRESNE OBRABENI
A OBRABENI MALYCH DiLU

Z OBTiZNE OBROBITELNYCH
MATERIALU

VylepSeny bFit prindsi novou generaci obrabéni malych dild.

Trida MS9025 s PVD povlakem ma lepsi tepelnou vodivost
diky optimalizaci velikosti zrn a snizeni mezniho kontaktu
mezi ¢asticemi karbidu. Tato optimalizace snizuje teplotu
britu pri obrabéni.

Rovnomérného povrchu povlaku bylo dosazeno tim, Ze se
karbidovy substrat nejprve vyhladil, a potom byl podporen
primy rdst krystald povlaku. To vede k vynikajici odolnosti
proti tvorbé narlstkd. Jednovrstvy povlak (ALTiIN s vysokym
obsahem Al poskytuje stabilizaci faze vysoké tvrdosti

a vyrazné zvySuje odolnost proti opotfebeni, tvorbé vymold

a tvorbé nardstka.

PRINOSY

e Vynikajici odolnost proti tvorbé
narlstkl
Vysoka odolnost proti
opotrebeni bokd a el

Odolnost proti Stépeni

a vydrolovani

Snizena teplota britu
Kratké trisky vytvorené diky
vibracni technologii
VylepsSena kvalita povrchu
SniZeni vyrobnich nakladl

v SH

PRODUKTOVA RADA
¢ Material s PVD povlakem: MS9025

Geometrie
* Pozitivni: CCGT, CCGT, DCGT, DCGT,
VBGT, VPGT

e Utvarec tfisek: FS-P, R-SRF, LS-P, R-SN

POUZITI

¢ Dokoncovaci a lehké soustruznické prace
¢ Vlysoce presné obrabéni

e Obrabéni na soustruhu Svycarského typu
e pro tézko obrobitelné materialy

e Zamezuje tvorbé dlouhych trisek

CHARAKTERISTIKY

* PFimy rast krystall povlaku

¢ Hladky povrch karbidu a povlaku

¢ ZlepSena tepelna vodivost

¢ Optimalizovana velikost zrn karbidu

¢ Nova technologie - kontrolované vibrace rezného nastroje

11
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VYVRTAVACITYC &
MICRO_MINI o PRINOSY

e Vysoka presnost

e Ekonomické

PRO VYSOCE PRESNE « Dvojité bity

e Moznost malych pramérd

OBRABENI MALYCH DiLU N\ - Unverzatn

Idedlni pro vyvrtavani oceli a nerezovych oceli malych pri-
mérl. Usporny typ s plnou stopkou a dvéma bfFity.
Brit na obou koncich snizuje naklady na nastroje.

Viceucelova vyvrtavaci ty¢
Multifunkénost Micro-Mini twin umoznuje Siroky rozsah - M - - -
pouziti, ktery zahrnuje vyvrtavani, drazkovani a zavitovani, Lo
a je k dispozici s utvarecem trisek nebo bez néj. PRODUKTOVA RADA
¢ Néastrojové materialy: MS7025/MS9025/Trida VP/TF15

POUZITI

e Vnitrni obrabéni

e Vnitrni kopirovani

¢ Vnitrni zapichovani

e Rezani vnitinich zavitd
* Presné obrabéni

CHARAKTERISTIKY

e R{zné tFidy pro obrabéni iroké kaly materiall
¢ Vlysoce presné geometrie

e TFidy idealni pro obrabé&ni malych néstrojl

e S utvareCem trisek a bez néj

e Prdmér obrabéni 2.2 mm - 8.2 mm

¢ Oboustranné bFity

e VicelUcelova vyvrtavaci tyc¢
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GW

SYSTEM ZAPICHOVANI S PRINOSY

e ZvySena zivotnost nastroje

VNITRNIM PRIVODEM REZNE - Vot ek e

e Snadné pouzivani

KAPALI NY e Vysoka produktivita

Systém zapichovani GW nabizi efektivni a presné déleni.
zajistuji zrejmeé vyhody. Inovativni upinani desticek zajistuje
pevné a stabilni uchyceni desticky bez ztraty vykonu.

Rada GW je také vybavena vnitFnimi otvory pro reznou
kapalinu.

BN ™
PRODUKTOVA RADA
o Blok a ostri: 26 mm, 32 mm
o Sitky drazky: 2-5mm
e Tridy zapichovani: MY5015, VP10RT, VP20RT, VP30RT
¢ Hola desticka: Sitka fezu od 3.2 mm do 6.4 mm u
‘\ RT9010 a RT9020
e P \ ¢ S vnitfnimi otvory pro rfeznou kapalinu a bez nich
‘ Jl\ |
B\ ~ v ’
POUZITI
& e Déleni (< @ 120 mm)

¢ Hluboké zapichovani

CHARAKTERISTIKY

¢ Snadna manipulace
¢ Bezpecna a snadna instalace ostFi a desticek

05
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BC8210/BC8220

PRINOSY

e Snadné rozpoznani opotrebeni

NOVA GENERACE POVLAKOVA- diky pozlacené vngjg vrstvé

Snizené opotrebeni bokl

NEHO NASTROJ OVEHO a dobra povrchova Gprava

Vysoka odolnost proti

MATERIALU PKNB PRO odlupovéni

r v 7 y . Vynikajici odolnost proti
OBRABENI TVRZENE OCELI S vydrolovani, ldmani a opotrebeni
- Vétsi hloubka rezu s novym
utvarecem trisek BR
BC8210 a BC8220 jsou nejnovéjsi, inovativni tfidy PCBN
pro soustruzeni tvrdych materiald pri kontinualnim, lehkém
a stredné tézkém preruSovaném rezani.

Nové tridy BC8220 a BC8210 vykazuji vynikajici odolnost proti
opotrebeni bokl a ¢el. Spolu se zvydenou odolnosti proti

vydrolovani to zajistuje stabilnéj&i proces obrabéni a PRODUKTOVA RADA
umoznuje dlouhou Zivotnost nastroje v Sirokém rozsahu ¢ Materialy s PVD povlakem: BC8220, BC8210
vysokorychlostnich aplikaci. Geometrie
¢ Negativni: CNGA, CNGM, DNGA, DNGM,
Novy utvarec tfisek BR v kombinaci s BC8220 byl vyvinut SNGA, TNGA, VNGA, WNGA
s cilem poskytnout vyhodu lepsi kontroly trisek pFi obrabéni e Pozitivni: CCGT, CCGW, CPGB, DCGW, DCGT,
s vysokou hloubkou rezu. TPGB, VBGW, VCGW
e Honovani: FS, GA, GH, GS, TA, TH, TS, VA
Pozlacena vnéjsi vrstva usnadnuje detekci opotrebeni ¢ Utvarec: BF, BM, BR
a snadno definuje pouzité brity. e Wiper: WS, WS2JR, WS2JL
POUZITI

¢ Obecné aplikace tvrdého soustruzeni

e Pribézné, lehké a stiedné tézké prerusované obrabéni

¢ Vysokorychlostni obrabéni

e Novy utvarec trisek BR pro lepSi kontrolu tfisek pro
vétsi hloubky fezu az do 1 mm a pro soustruzeni tvrdych
a mékkych vrstev.

CHARAKTERISTIKY
e Vnéjsi vrstva se zlatym povlakem
e Vysoka prilnavost mezi podkladem a povlakem
¢ Nové tepelné odolné pojivo Ultra Micro Grain
 Priznivy Ghel ndklonu a sténa

utvarece BR jsou vysoce Ucinné pri utvareni trisek
e Super vicevrstvy keramicky PVD povlak
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MB8100 :

ﬁADA SOUSTRU?NICKYCH e ZvySena spolehlivost v Siroké

gkale rdznych aplikaci

DESTICEK PCBN BEZ POVLAKU Odolnost proti opoteben

a prasknuti se vyrazneé zlepsuje

PRO KALE N E MATERIALY u nepretrzitych i prerusovanych

aplikaci

Nepovlakovana Fada PCBN MB8100 nabizi resSeni

pro obrabéni vysoce kalenych oceli, idealni pro lehké

a vysokorychlostni obecné aplikace az po prerusované
obrabéni.

Umoznuje stabilni Zivotnost nastroje, rozmérovou presnost
a vysokou kvalitu povrchu soucasti.

PRODUKTOVA RADA

e Typy: Jednostranné a oboustranné,
pozitivni a negativni desticky I1SO

¢ Honovani: FS, GA, TA, TH

¢ Nastrojové materialy: MB8110, MB8120, MB8130

e Geometrie: CNGA, DNGA, TNGA, VNGA, WNGA,

CCGW, CPGB, CPGW, DCGW, TCGW,
TPGB, VBGW, VCGW

POUZITI

e Univerzalni Fez
e Plynuly rez

e Prerusovany rez

CHARAKTERISTIKY
e TFidy PCBN bez povlaku s technologii pojiva
Ultra Micro-particle
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MB4120

TRIDA PCBN PRO SLINUTE PRINOSY

* Snizena tvorba otrepl

SLITI NY A LITI N U Dlouha Zivotnost nastroje

Stabilni obrabéni
Presnd kontrola rozmért
Vysoka presnost

Vynikajici odolnost proti lomu a stabilni obrabéni pro zvyseni
produktivity pri obrabéni slinutych slitin a litiny.

PRODUKTOVA RADA

e Tvary desticky: Jednostranné pozitivni a negativni
geometrie ISO

¢ Honovani: K dispozici je Siroka Skala priprav-

k@ pro kontinualni a pFeruované
obrabéni FS, GS, SE, SF, TS

e Tvary: CNGA, DNGA, SNGA, TNGA, VNGA,
WNGA, CCGW, CPGB, CPGW,
DCGW, TCGW, TPGB, VBGW

POUZITI

e Presné obrabéni

¢ Vlysokorychlostni soustruzeni

¢ Hrubovani a dokoncovani

¢ Nestabilni obrabéni, vyrazné prerusovany rez

CHARAKTERISTIKY

e Vysoka pevnost a odolnost vici lomu

« Siroka &kala typl honovani hran

e Ostry brit, zaobleni a srazeni vytvorené honovanim
¢ Vyssi odolnost proti opotrebeni

e Jemné Castice CBN zajistuji vysokou pevnost

16
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BC5110

TRIDA PCBN S POVLAKEM
PRO SEDOU LITINU

Vynikajici odolnost proti opotrebeni pFi soustruzeni litiny
pri malé rezné rychlosti. Poskytuje jemné povrchy u obrobkd
s nizkou tuhosti.

PRINOSY

e Stabilni dlouha Zivotnost
nastroje ve srovnani
s nepovlakovanymi tridami
Snizené opotrebeni bokl
Dobra kvalita povrchu

Pouzitelné pri nizsich reznych
rychlostech

Vysoka odolnost proti
odlupovani

Vynikajici odolnost proti
opotrebeni ¢ela a tvorbé vrubd

PRODUKTOVA RADA

Geometrie

¢ Negativni: CNGA, DNGA, SNGA, TNGA, VNGA
e Pozitivni: CCGW, DCGW, TCGW, TPGB, VBGW
e Honovani: FS, GS

POUZITI

¢ Pro univerzalni obrabéni
¢ Pro kontinualni obrabéni Sedé litiny

CHARAKTERISTIKY
¢ Povlak s vynikajici odolnosti proti opotrebeni
e Jemnozrnny substrat CBN
e Vrstva tvrdého keramického povlaku
e ZlepSena pevnost spojeni povlaku
se substratem PCBN
¢ Vlysoka odolnost proti vydrolovani a odlupovani

17
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Ui

VRTANI

Ry ]

VYKON - ZMENA DEFINICE PARAMETRU

Moderni zpracovatelsky prdmysl se rychle vyviji a spole¢nost
Mitsubishi Materials se snazi, aby byla na trhu neustale
v popredi.

Nabizi reSeni pro kazdou aplikaci diky neustalému kontaktu
s partnery a klienty.

Spolec¢nost Mitsubishi Materials nabizi Sirokou Skalu indivi-
dualnich reseni, od vyménitelného vrtaku MVX pro hloubky
otvord do 6 x D aZ po vrtdk pro velmi hluboké otvory MPS1.



RX1S

VYSTRUZNIK S VYMENNOU
HLAVOU

Vystruznik s vyménnou hlavou pro efektivni a snadné
vystruZovani nejriiznéjsich aplikaci.

Jednoducha vymeéna hlavy s vysokou presnosti hazivosti.
Optimalni konstrukce hlavy pro pratok rezné kapaliny.
Sroubovita geometrie pro prichozi aplikace. Bo&ni otvory
pro chladici kapalinu v drazkach a geometrie primych
dréazek pro slepé otvory se stfedovym prichozim otvorem
pro reznou kapalinu.

Kombinaci vysoce univerzalniho karbidového substratu
a PVD povlaku bylo dosazeno vysoké presnosti vystruzovani
s dlouhou Zivotnosti nastroje.

Na zakazku lze vyrobit optimalné navrzené vystruzovaci
hlavy s riznymi tfidami tolerance otvord s krokem 1 pm,
v primérech (DC) 14 mm az 29 mm.

PRINOSY

* Vlysoka flexibilita diky
modularni koncepci

e Zpracovani Siroké skaly

materiald
e Snadna manipulace
a spolehlivost

M

PRODUKTOVA RADA

e Primér: DC@14-29 mm
e Hlava s prichozim a slepym otvorem

e Délka: 3-5xDC

POUZITI

* VystruZovani slepych a prichozich otvorl

CHARAKTERISTIKY

e Cileny vnitrni privod Fezné kapaliny

¢ Snadna vyména vystruzovacich hlav

e Bezpecné a spolehlivé polohovani vyménnych hlav
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MPS1

VRTAKY ZE SLINUTEHO PRINOSY

e Vysoka stabilita procesu

KARBIDU PRO STANDARDNI : Vysokdpfesnost
A HLUBOKE OTVORY

e ZvySeny objem rezné kapaliny
e Snizené rezné sily

MPS1 je prvni volbou pro vysoké fezné rychlosti a posuvy

a poskytuje vynikajici odolnost proti opotrebeni a dlouhou
Zivotnost nastroje. Presné pilotni vrtani otevira cestu

k presnym hlubokym otvorim az do 40 x D. MPS1 dosahuje
optimalniho odvodu trisek diky leSténym drazkam a dvojité
okraje zajistuji vysokou kvalitu povrchu otvorl. Optimalni
geometrie britu navic zajistuje stabilitu a presnost.

PRODUKTOVA RADA

o Primér: DC @3 mm -20 mm
e Délka: 3~40xDC
e Pilotni vrtak

POUZITI

¢ Obecné aplikace
¢ Hluboké vrtani

CHARAKTERISTIKY

¢ Optimalizovana geometrie se silnym britem
¢ Nové ztenceni bodu ,.Z" pro nizsi tahovou silu
 Prlchozi otvory pro Feznou kapalinu

¢ Silné, stabilni jadro

¢ Novy povlak ALTiCrN-PVD

20
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MINI DVAS

RADA VRTAKU TRISTAR ZE
SLINUTEHO KARBIDU PRO
RYCHLE, SPOLEHLIVE

A PRESNE VRTANI

Mini DVAS - vysoka Gcinnost, dlouha Zivotnost, vysoka
presnost. Vrtaky DVAS za vysich rychlosti a posuvd
dosahuji rychlejsich cykld vrtani.

Pouzivani vrtakd DVAS umozriuje rovnéjsi otvory
a dokonalejsi rozmérovou presnost. Zivotnost nastroje
presahuje veSkera bézna ocekavani.

PRINOSY

e Vysoka stabilita procesu

e Vysoka presnost

o U¢inné odstranovani tiisek

e ZvySeny objem rezné kapaliny
e Snizeni rezné sily pri vrtani

ERN ™~ [HEE SN e

PRODUKTOVA RADA

e Primér: DC@1-29mm
e Délka: 2-50L/D
* Dvojity Ghel hrotu: 139°/141°

POUZITI

¢ Obecné aplikace
o Hluboké vrtani L/D =50

CHARAKTERISTIKY

¢ Zdokonaleny chladici kanalek

¢ Nové ztenceni XR hrotu

e Tvrda a ostra Uprava rezné hrany

¢ Material s novym povlakem DP1120
e Jedinecny tuhy tvar
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DFAS

PLOCHE VRTAKY ZE
SLINUTEHO KARBIDU PRO
SIROKOU SKALU APLIKACI

Ploché rohové fazetky poskytuji vétsi pevnost a ostrost pro
podstatné snizeni otfepd. Koncova geometrie, ktera
kombinuje rdzné poloméry, vytvari silnou bfitovou stopu

a poskytuje vynikajici kontrolu odvodu trisky. Geometrie
stfedu s vice poloméry spolu se ztencenym stredem vytvari
idealni tvar tfisky, CimZ se vyrazné sniZuje rezny odpor.
Specialni kanalky chladici kapaliny technologie TRI-COOLING
umoznuji vetsi drazku a tim vyrazné vylepSeni odvodu trisek
a zajistuji stabilni obrabéni nerezovych oceli a slitin titanu.

22

PRINOSY

e Vysoce Ucinné valcové zahlubo-
vani na rznych typech aplikaci
s vynikajici odolnosti proti

vydrolovani

¢ Nizka rezna sila zajistujici
méné otrepl

e Vysoka presnost polohovani
zvysuje vykonnost

ERN ™ [KE BN

PRODUKTOVA RADA

e Primér: DCP3-14
e Délka: 3xDC
POUZITI

¢ Valcové celni zahlubovani
e Frézovani do rohu

o Vrtani

¢ Protinajici se diry

e Excentrické a lité diry

CHARAKTERISTIKY

e Jedinecné ostré ostri

¢ Vlynikajici odvod trisky

e Ztenceni stredu vrtaku pro nizsi osové sily
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DWAE

CISTA FUNKCNOST,
SIROKY VYBER

Specialni vrtaky DWAE byly od pocatku navrZeny specialné
pro vrtani ve stisnénych prostorech Svycarskych soustruht
a soustruznickych automatd. PFi ndvrhu bylo stanoveno
rezny odpor, ktery zajiStuje spolehlivost a vynikajici kontrolu
trisek, ktera je nezbytna k tomu, aby trisky neobtékaly sou-
Cast a neucpavaly se ve stisnénych pracovnich

prostorech.

PRINOSY

e Vlnovity typ ostri

e Snizené rezné sily

e Ztenceni hrotu Z a specialni

drazky zabranuji zasekavani
trisek a zkracuji prostoje
 Kratké délky brita

M

PRODUKTOVA RADA

e Primér: DCP3-14mm
e Délka: 2-4L/D

e Dvojity Uhel hrotu: 140°

POUZITI

¢ Obecné aplikace
o Vrtani

e Stredéni

CHARAKTERISTIKY

¢ Nova Uprava britu, kterd dosahuje ostrosti i trvanlivosti
¢ Material s povlakem DP102A

e Jedinecny tvar bFitu pro vétsi pevnost

¢ VInovité ostrFi

e Ztenceni bodu Z

23
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DLE

MULTIFUNKCNI VRTAK PRO
STREDENI A SRAZENi HRAN

Tenci geometrie podporuje hladky odvod trisky a poskytuje
vynikajici pozi¢ni pfesnost. Negativni geometrie hrotu vrtaku
nabizi rovnéz vysokou pevnost bFitu.

Ostry brit s vysokou odolnosti viéi lomu umoziuje obrabéni
a zabrafuje vzniku otfepd.

24

PRINOSY
¢ Stabilni obrabéni
Snizeni otrepl

Vysoka odolnost proti
WETIZT]

Hladky odvod trisek
Vysoka presnost polohy

ERN ™~ [HEE SN e

PRODUKTOVA RADA
e Primér: DCP3-16mm
* Dvojity Ghel hrotu: 120°/60°
120°/90°
120°/145°
120°
POUZITI
e Stredeni

e Srazeni hran
e Srazeni hran dér
e Drazky tvaruV

CHARAKTERISTIKY

e Ztencena a negativni geometrie
hrotu vrtaku

¢ Dvojity Uhel hrotu

¢ Vynikajici ostrost

¢ Vlysoka pevnost britu

e |dealni pro stroje Svycarského typu
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MINI MFE

PRINOSY

¢ Vysoce GcCinné valcové

ULTRA-MALE VRTAKY ZE SLI- zahlubevAnf i riznjeh

typech obrabéni s vynikajici

N UTE H 0 KAR BI D U S M U LTI' odolnosti proti vydrolovani

¢ Nizka rezna sila redukuj

FUNKCNIM PLOCHYM PRO otfepy

e Vysoka presnost polohovani

SIROKOU SKALU APLIKACI (- zyuje vikon

Moderni materialy a geometrie umoZznuji vyrabét vysoce
kvalitni, spolehlivé a malé nastroje. Ploché dosedaci plochy
na rezné hrané poskytuji vétsi pevnost a ostrost pro snizeni
otfepl. Koncova geometrie, kterd kombinuje rizné poloméry,
vytvari silnou britovou stopu a poskytuje vynikajici kontrolu
odvodu tFisky. Tato jedinecna geometrie také dramaticky

ERN ™ [HKE N

snizuje fezny odpor, ¢imz dodava jesté vétsi spolehlivost. PRODUKTOVA RADA
e Primér: DCP0.75-2.95mm
e Délka: 2L/D

POUZITI

¢ Valcové celni zahlubovani
e Frézovani do rohu

o Vrtani

¢ Protinajici diry

e Excentrické a lité diry

CHARAKTERISTIKY

e Jedinecné ostré ostri
¢ Vlynikajici odvod trisky
e Ztenceni stredu vrtaku pro nizsi osové sily

T AN S TR L
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DSAS

MONOLITNi KARBIDOVY
VRTAK PRO MATERIALY
HRSA NA BAZI NI

Vrtak DSAS byl vyvinut pro letecké materialy HRSA. Vysoka
produktivita je umoznéna zvySenou odolnosti proti lomu pFi
vysokych posuvech a rychlostech obrabéni.

26

PRINOSY

* Vlysokéa presnost otvort
Stabilita procesu
Zvyseny objem rezné kapaliny

Rychlejsi odvod trisek
Nizké rezné sily
Snizena tvorba otrepl

PRODUKTOVA RADA

e Primér: DCP3-12mm
e Délka: 3-5L/D

* V¢etné palcovych primérd

POUZITI

e Vrtani materiald HRSA pouZivanych zejména v leteckém
pramyslu

CHARAKTERISTIKY

e Maly okraj, ktery zmensuje sty¢nou plochu a snizuje kaleni
obrobku

¢ Ostré, ale houzevnaté ostri, které snizuje odlamovani britu

 Prlchozi otvory pro Feznou kapalinu, které zlep$uji
chlazeni, mazani a odvod trisek

¢ Novy substrat a povlak pro zvySeni odolnosti proti
opotrebeni
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MVX

PRINOSY

VRTAK S VYMENITELNYMI « Hloubka vrténfaz & x D

* Pro Siroky rozsah aplikaci

DESTIéKAMI PRO HLOUBKU e Stabilita zajiStuje snizeni

vibraci

OTVORU Az 6 X D e Vynikajici kvalita povrchu

otvor(

Vrtak s vymeénitelnymi destickami MVX si ziskava stale vétsi
oblibu diky své univerzalnosti a jedinecnosti, protoZze umoznuje
vrtat do hloubky az 6 x D. Nejmodernéjsi technologie zajistuji
vysoce tuhé télo nastroje a optimalizované vlastnosti britové
desticky, které pozitivné ovliviuji brit a pomahaji snizovat
vibrace. Kromé toho MVX pokryva Sirokou $kalu pramérd

a délek a diky pouziti dvou riznych tfid desti¢ek pro vnitrni

a vnéjsi polohu vytvari vynikajici povrchovou Upravu bez

BPN ™~ (K BN H

ztraty stability. PRODUKTOVA RADA
e Primér: DC @ 14 - 63 mm
e Délka: 2-6xDC

e Lamac trisek: UM, UH, UN, US
» Nastrojové materidly: RUzné tiidy pro vSechny materialy

POUZITI

e Vrtani~L xDC 6

o Sikmy vstup a vystup otvoru
e Zahlubovani

e Vyvrtavani

e Vnitfni a vnéjsi soustruzeni

CHARAKTERISTIKY

¢ Vlysoce tuhé, stabilni télo nastroje

¢ Optimalizované umisténi desticky

o Usporné britové desticky se 4 brity

e Geometrie Wiper na obvodovém bFitu

e Kdispozici jsou rizné tfidy a lamace tFisek

27
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INOVACE - KLi¢ K NEUSTALEMU RUSTU

Siroké spektrum produktl Mitsubishi Materials pro frézovani
poskytuje hotova nebo zakazkova reseni pro automobilovy,
letecky a medicinsky nebo obecny obrabéci pramysl.

Spolecnost Mitsubishi Materials poskytuje inovativni, vysoce
kvalitni produkty od nejmensich fréz z fady miniaturnich
Celnich stopkovych fréz po keramickou radu CE.



MV1000

e Vynikajici Zivotnost nastroje

POVLAKOVANY KARBIDOVY B i et

Vysoka odolnost proti

MATERIAL PRO VYSOKORYCH- tepelnym Sokéim diky

’ ;s v 7 nové technologii povlakovani

LOSTNI OBRABENI CVD
. Vyssi pevnost v lomu diky

. noveé vyvinutému
Rada MV1000 se sklada ze dvou novych sort. MV1020 a MV1030. < tvrdokovovému substratu
Obé sorty maji inovativni CVD povlak s vysokym obsahem
hliniku a lze je pouzit pro Sirokou $kalu aplikaci, zejména pro
obrabéni nelegovanych a nizkolegovanych oceli, nerezovych
oceli a tvarné litiny.

MV1020 - Poskytuje vysokou odolnost proti tepelnym Sokdm
pri obrabéni za sucha i za mokra a pro stabilni obrabéni bez

tepelnych trhlin pfi vysokych Feznych rychlostech. PRODUKTOVA RADA
Lze dosdhnout vyrazné zkracenych obrabécich ¢asd. o WWX200/400
- ) 5 e WSX445
MV1030 - Umoznuje vysokou spolehlivost, zejména pfi o WJIX09/14
obrabéni korozivzdornych oceli za sucha. Vysoka odolnost o WSF406W
proti oxidaci a vynikajici odolnost proti opotrebeni, zejména « VPX200/300
trhlinam, vylamovani a plastické deformaci. o AHX440/475
o ASX400/445
POUZITI

¢ Vlysokorychlostni obrabéni
e Univerzalni sorta riznych jakosti pro Sirokou $kalu pouZiti

CHARAKTERISTIKY

¢ Vynikajici tepelnad odolnost proti opotrebeni
¢ Velmi hladky, homogenni povrch

e ZvySena odolnost proti lomu
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MX3030

NOVA TRiDA CERMETU PRO
SIRSI SPEKTRUM APLIKACI

Umoznuje vynikajici dokonceni povrchu dokonce i pFi
vysoce efektivnich podminkach obrabéni.

Cermet ma nizkou afinitu se Zelezem, vynikajici tepelnou
stabilitu a odolnost viici oxidaci a je proto vhodnym nastrojovym
materialem pro dokoncovani povrchu. Nicméné nema stejnou
pevnost spojeni jako slinuty karbid, ¢imz dochazi k vyzvé pfri
kompenzaci odolnosti proti lomu.

MX3030 resi vyzvu s vySsi tepelnou vodivosti nez konvencni
produkty a ma vynikajici odolnost proti tepelnému praskani.
Tudiz je mozné omezit opotrebeni a zachovat vysokou kvalitu
dokonceni povrchu. Také, protoze MX3030 ma vynikajici
pevnost, je mozna zdokonalena efektivita obrabéni dokonce
i u velkych hloubek rezu.

30

PRINOSY
e ZvySena odolnost proti
lomu

e Vyssi odolnost proti
opotrebeni

PRODUKTOVA RADA
Kuzelovy vrtak:

o WSX445

ASX400/ 445

e Octacut

* BRP

CESP, SFSP, CGSP

POUZITI

¢ Dokoncovani

CHARAKTERISTIKY

¢ Dobra tepelna stabilita

e ZvySend odolnost proti oxidaci
e ZvySena odolnost proti lomu
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XC5010

VLASTNOSTI KERAMIKY DOVOLUJI

STABILNi HRUBE OBRABENI
LITINY GGG PRI VYSOKYCH
REZACICH RYCHLOSTECH

Vysokoteplotni tvrdost cementovaného karbidu a keramiky

Pevnost desticek z cementovaného karbidu se vyrazné
snizuje pfi teplotach vyssich nez 800 stuprid. Pevnost
keramickych desti¢ek vSak neni pFi téchto vysokych
teplotach ovlivnéna, a proto je lze pouzivat pri vysokych
rychlostech a hloubkach Fezu, které jsou nutné k vytvoreni
dostatecného tepla pro obrabéni.

Povlak AL,0, s vyhlazovanim povrchu potlacuje prenos
Fezného tepla

Nanesenim povlaku ALQ,, ktery potlacuje pfenos Fezného
tepla na keramicky substrat, a spolu s vyhlazenim povrchu
se potlacuje abnormalni opotrebeni a pfilnavost materialu

obrobku.

PRINOSY
e Efektivni vysokorychlostni
hrubovani

e Lamac trisek MK s nizkym
reznym odporem

e Lamac trisek FT s vynikajici
stabilitou britu

PRODUKTOVA RADA

o AHX640S/W

e Lamac tfisek MK

e Lamac tfisek FT (plochy vrchol)

POUZITI

* Vysokorychlostni hrubovani materiald GGG

CHARAKTERISTIKY
¢ Novy keramicky substrat SiAlON
e Hladky povlak AL,0, CVD
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VQ4MVM

MULTIFUNKCNI FREZA SE SIL-
NOU SCHOPNOSTiI RAMPOVANI
NA SIRSi SPEKTRUM MATERIALU

Pri obrabéni dutin tak odpada potreba pilotniho otvoru, ¢imz
se snizuji naklady diky konsolidaci nastroju. V porovnani

s klasickym kolmym frézovanim umoZnuje ndbéh soucasny
viceosy posuv pri vysokych rychlostech, coz snizuje dobu
obrabéni. Tato metoda je idealni pro obrabéni Sirokych

a mélkych dutin.

VQ4MVM poskytuje vysoky vykon a multifunkénost. Mize
provadét frézovani bocnich stén, zapichovani a kombinaci
rotacniho a linedrniho pohybu ($roubovity pohyb), jakoz

i rampovani az 30° do uhlikovych a legovanych oceli.

PRINOSY
e Multifunkéni tvrdokovova
Celni stopkova fréza

e Vynikajici odvod trisek
e Moznost rampovani az do 30°
e Vysoky vykon pri obrabénf

BEN M

PRODUKTOVA RADA

Kuzelovy vrtak DCO4-12mm
POUZITI

e Frézovani drazek a roh(

¢ Hrubovani, polodokoncovani a dokoncovani
e Frézovani kontur

e Rampovani

CHARAKTERISTIKY

¢ Nova vylepSena geometrie drazek pro lepsi odvod tFisek
¢ Vlysoce vykonny zanorovaci tvar Cela

* Koncept mikrobFitl
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VFR4MB

VYSSi EFEKTIVITA DiKY ZVY-
SENYM RYCHLOSTEM POSUVU
PRI DOKONCOVACIM OBRABENI

Univerzalni design se 4 brity

VSechny 4 bFity sahaji od stfedu k obvodu. To umoznuje
vysokeé rychlosti posuvu pri jakémkoli Uhlu Fezu a eliminuje
potrebu vypoctu riznych podminek obrabéni.

Spravné pouziti geometrie se 2 a 4 brFity

Geometrie se 2 bFity obvykle maji vétsi kapsu pro trisky a
jsou vhodnéjsi pro hrubovaci obrabéni pFi vétsich hloubkach
rezu, které produkuje vétsi objem trisek.

Geometrie se 4 brity mohou zvysit efektivitu a snizit opotrebeni
pri dokoncovani s malymi hloubkami rezu. Navic pouziti
geometrie s 4 brity je vyhodné pri obrabéni tvrdsich materiald
s mensi hloubkou rezu.

PRINOSY

Obrabéni extrémné tvrdych

materiall az do tvrdosti
70 HRC

e Stabilni design britu

e Vysoky vykon pri obrabénf

PRODUKTOVA RADA
Konicky kuZelovy tvar hlavy DCO1-12mm

POUZITI
¢ Hrubovani, polodokoncovani a dokoncovani
e Frézovani kontur

CHARAKTERISTIKY
 (ALCr,Si)N/(ALTiSiJN PVD vicevrstvy povlak
e Vysoce stabilni zakFiveny brit

¢ Specialné upraveny karbidovy substrat
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vQ

VYSOCE VYKONNE CELNI
STOPKOVE FREZY PRO
NEREZOVE OCELI A OBTIZNE
OBROBITELNE MATERIALY

VQ jsou vysoce vykonné karbidové celni stopkové frézy.
Vynikajiciho vykonu je dosazeno idealni souhrou moderni
geometrie drazek, specialnich karbidovych substratd

a moderni technologie povlakovani.

Kromé standardnich ¢tyrhrannych fréz, fréz s rohovym
polomérem a fréz s kulovou Spickou byly nyni Uspésné
zavedeny i frézy s drazkami pro odvod trisek o délkach
3/4 x DC pro dynamické hrubovani.
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PRINOSY
¢ Vysoce vykonné Celni stopkové
frézy zamérené na obrabéni

HRSA a nerezové oceli

e Vyrazneé snizené vibrace

* ZvySena zivotnost nastrojd
na Siroké skale materiall

BN v NN ESE (H
PRODUKTOVA RADA
e Kulové Celni stopkové frézy: DC 1-12mm
o Celni stopkové frézy
s rohovym polomérem: DC 1-25mm
* Poloméry rohd: RE 0.1-6.35mm
o Celni stopkové frézy rohové: DC 0.2-20 mm
e Rlzné délky kréku: 5xDC -12xDC

POUZITI

e Frézovani drazek a rohl
e Hrubovani a dokoncovani
e Konturovani

CHARAKTERISTIKY

e Nerovnomérna roztec

e Variabilni stoupani Sroubovice

¢ Vlysoce Ucinny povlak

¢ Prodlouzeni trvanlivosti nastroje

* Jedine¢na geometrie bFitl

¢ Vyfez lamace trisek pro zmenseni velikosti trisek
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vaT

MONOLITNi CELNi STOPKOVA
FREZA SERIE ZAMERENA NA
OBRABENI SLITIN TITANU

Diky technologickym vlastnostem dosahuji tvrdokovové
Celni stopkové frézy VQT maximalniho vykonu pfi obrabéni
titanovych slitin. Vyznacuji se inovativni geometrii, Gcinnosti,
nizkym rfeznym odporem a procesni spolehlivosti.

PRINOSY

 ZvySena efektivita procesd
e Optimalizace geometrie britu
s lepSim odvodem trisek

T

PRODUKTOVA RADA

KuZelovy vrtak: DC@ 8-12mm

* Poloméry roht: R1 RE1 2 -4mm

* Poloméry rohd: R2 RE2 75 -100 mm

Celni stopkové frézy s rohovym polomérem:

e Prdméry: DC® 16-25mm
* Poloméry roh(: RE 1-6mm
POUZITI

e Frézovani drazek a rohd
e Hrubovani a dokoncovani
e Konturovani

CHARAKTERISTIKY

e Povlak skupiny (ALCr)N s unikatnim ZERO-p povrchem
e Optimalizovany pocet bfitd (VQT6UR)

* Stredovy otvor pro privod Fezné kapaliny (VQT5)

* Nepravidelné Sroubovité brity (VQT5)
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MS PLUS

RADA MONOLITNICH CELNICH
STOPKOVYCH FREZ PRO
OBECNE OBRABENI

Rada MS Plus je charakterizovana univerzalnosti
a spolehlivosti. Nyni rozsireno o nové 3-bfité frézy
se zkosenim @ 2 - 12 mm.

Rada MS Plus navic nabizi ¢elni stopkové frézy od @ 0.2

do @ 20 s polomérem rohl 0.1 - 5 mm a délkou krcku

(2.5 x DC - 12 x DC). Dale lze zvolit kulové Eelni stopkové
frézy s polomérem 0.05 - 6 mm a délkou kréku az 20 x DC.

PRINOSY
e Efektivita a hospodarnost pri
obrabéni riznych materiall

e Kalena ocel < 55 HRC
e Prodlouzeni trvanlivosti
nastroj
e Optimalizované kontrola vibraci

BPN ™M [NSH BN (H

PRODUKTOVA RADA
e Kulové Celni stopkové frézy: DCP 0.2-12mm
o Celni stopkové frézy
s rohovym polomérem: DCP® 0.2-20mm
* Poloméry rohd: RE 0.05-0.5mm
o Celni stopkové frézy rohové: DCP® 0.2-20mm

e Rzné délky kréku: 2.5xDC-12xDC
e Celni stopkova fréza na zkoseni: DC@® 2-12mm

POUZITI

e Frézovani drazek a rohl
e Hrubovani a dokoncovani
e Konturovani

e Srazeni hran

CHARAKTERISTIKY

e VSestranné Celni stopkové frézy pro univerzalni obrabéni

¢ Brity s nepravidelnym Uhlem stoupani Sroubovice tlumi
vibrace

* Dlouha zZivotnost nastroje u materiald tvrdosti az 55 HRC
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WJX09 / 1 4 PRINOSY

[=] e Vysoce spolehlivy upinaci
systém

OSTROST SE STABILITOU Radiusova fréza pro vysoks

rychlosti posuvu s pevnymi

PRO VYSO KOU UéIN NOST oboustrannymi destickami

Vykazuje nizky rezny odpor

OBRABENII pri vstupu do obrobku

Zachovava stabilitu dokonce

i béhem prerusovaného
Roz&iFeni fady WJX o desticky velikosti 09, vyvinuto pro < obrab&ni a velkych hloubkach

spolehlivy a ekonomicky provoz i pri vysokych rychlostech Fezu

posuvu a velkych hloubkach rezu. Ekonomicka masivni
oboustranna desticka také poskytuje multifunkéni moznosti.

Vynikajici ostrost vyrazné snizuje hlucnost pri obrabéni.
Tvar hibetu kombinuje pevnost a hospodarnost negativnich
desticek s ostrosti a multifunkénosti pozitivnich desticek

BEN v HE ESN e

a zaroven zajistuje dlouhou Zivotnost nastroje. PRODUKTOVA ﬁADA
09 14
e Upinané natrn: DCP 40-66mm 50-66mm
e Stopkové: DCP 25-40mm 50 mm
e Sroubovanénatrn: DC@® 25-40mm —
¢ Hloubka rezu: APMX 1.2 mm 2mm

POUZITI

¢ Vlysokorychlostni obrabéni
¢ Rohové frézovani

* Sroubovité zahlubovani

e Frézovani dutin

¢ Rampovani

CHARAKTERISTIKY

e Stabilni tvorba tfisek s rovnym britem

* Wiper (.stiraci”) hrana je zarukou dobré povrchové Gpravy
* Rovny brit zasahuje do maximalni hloubky Fezu (APMX)

¢ Rybinova geometrie kapsy zabranuje zvedani desticky

e Posuvnazub £ 2.5 mm
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WWX200/400

NOVA UROVEN UNIVERZALNOST!I

WWX200 je nova mensi verze vysoce vykonné 90° frézy

s oboustrannymi trojuhelnikovymi destickami. Pfesné
umisténi desticky zajistuje frézovani do rohu pod thlem 90°.
Desticka se Sesti pouzitelnymi brity zajistuje hospodarnost
diky specialni negativni geometrii, kterd zaroven poskytuje
vynikajici spolehlivost obrabéni pri zachovani ostrého
fezného Ucinku.
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PRINOSY

e Desticky s moznosti obrabéni
az do APMX =5 mm (WWX200)
a 8 mm (WWX400)
Jedinecna negativni geometrie

desticky se Sesti brity umoznuje
vysoce produktivni obrabénf

a prinasi nizsi naklady na
obrobek

Desticky s vice brity a
samoustavenim umoznuji
robustni a spolehlivé obrabéni

BEN v I B S e

PRODUKTOVA RADA WWX200

e Upinané natrn: DCP 40-160mm
e Stopkové: DCP 25-50mm
* Poloméry rohd desticek: 0.4-0.8mm

¢ Hloubka rezu: APMX  5mm
PRODUKTOVA RADA WWX400

e Upinané natrn: DCP 50-250mm
e Stopkové: DCP 50-80mm
* Poloméry rohd desticek: 0.4/0.8/1.6/2.0 mm
¢ Hloubka rezu: APMX 8 mm

POUZITI

o Celni frézovani

e Rohové frézovani

* Sroubovité zahlubovani
e Frézovani dutin

CHARAKTERISTIKY

e Nizkd reznd sila

o Ucinny odvod tfisky

» Kdispozici jsou rdizné nastrojové materialy a utvarece
e Oboustranné trigon desticky se 6 brity
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VPX200/300

TANGENCIALNI BRITOVE PRINOSY

¢ Stabilni obrabéni

DESTICKY PRO MULTIFUNKCNI e e

¢ Hrubovani a dokoncovani

FREZOVANI O

Univerzalni rada fréz VPX vynika tangencialnimi britovymi
desti¢kami pro véeobecné obrabéni. CtyF-brité desticky

s inovativni geometrii v kombinaci s hladkym reznym
Gcinkem vytvareji rovnomérnou povrchovou Upravu soucasti,
ktera snizuje potrebu dokoncovacich praci.

ERN ™~ [HEE SN e

PRODUKTOVA RADA VPX200 PRODUKTOVA RADA VPX300
e Upinané na trn: DC@ 32-63mm Upinanénatrn: DC@® 40-80 mm
e Stopkové: DC@ 16-50mm e Stopkové: DCP® 25-35mm
e Stopka Weldon: DC@ 16-32mm e Stopka Weldon: DCP® 25-32mm
* Sroubované na trn: DC@® 25-40mm * Sroubované na trn: DC@® 25-40mm
¢ Hloubka rezu: APMX 8 mm ¢ Hloubka rezu: APMX 11 mm
¢ Skorepinovy typ, e Skorepinovy typ,

typ s dlouhym britem: DC@  32-50 mm typ s dlouhym britem: DC@  40-80 mm
e Stopkovy typ: ¢ Stopkovy typ:

typ s dlouhym britem: DC@  20-32mm typ s dlouhym britem: DC@ 40 mm
¢ Hloubka rezu: APMX 14 -42 mm ¢ Hloubka rezu: APMX 21-63 mm
e Desticky: RE 0.2-1.6mm e Desticky: RE 0.2-3.2mm

POUZITI

e Obecné obrabéni

o Celni frézovani/rohové frézovani
e Frézovani drazek

e Rampovani

CHARAKTERISTIKY

e Tangencialni typ desticky se 4 brity
¢ Brousené desticky

¢ Vysoce tuha télesa fréz

e Nizkd reznd sila
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MPLUS

DRZAKY
NASTROJU
ISO PSC

SIROKA NABIDKA DRZAKU
A ADAPTERU PSC PRO ViCE-
NASOBNE OPERACE

Nové Fada drzakd ISO PSC vyuZiva nejnovéjsi technologie,
materialy a geometrii. Diky Siroké $kale dostupnych nastrojl
nabizi tato rada reseni pro témér kazdou aplikaci - od
vicelcelovych pres soustruznické a profilovaci drzaky az

po vyvrtavaci tyce.
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PRINOSY

e Optimalizace zivotnosti nastroje

¢ Vylepsena kvalita povrchu
e Vyssi provozni spolehlivost
e ZvySena produktivita

BEN v N BN ESN e

PRODUKTOVA RADA
e Drzak typu D
e Drzak typu P
e Drzak typu S

Stopka Sroubovana na trn
Drzéak vyvrtavaci tyce
Drzék upinaciho skli¢idla

¢ Vyvrtavaci ty¢ typu P e Adaptér pro ¢tyrhranny
¢ Vyvrtavaci ty¢ typu S drzéak soustruznickych
* Vnéjsi a vnitfni zavity nastrojd

e Drzak horni svorky pro e ViceucCelovy adaptér
keramické desticky s radialni montazi
e Adaptér skorepinové Automatické uzavéry

frézy
POUZITI
¢ Vnéjsi soustruzeni e Hrubovani a dokoncovani
e Vyvrtavani e Viceulohové obrabéni
o Celni zahlubovani ¢ Profilovaci aplikace
¢ Metody e Frézovaci operace
CHARAKTERISTIKY

e Velky vybér drzakd s riznymi geometriemi destiek
(pozitivni a negativni)

o Siroky vyb&r drzakd pro rizné aplikace

e Vnitfni privod rezné kapaliny pro vysokou Ucinnost
a delSi Zivotnost nastroje

¢ Bezpecné systémy upinani desticek
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MPLUS

G80A

DELICi SYSTEM PRO
VICEVRETENOVE
SOUSTRUHY TORNOS

Nastroje rady G80A poprvé umoznuji pouZiti osvédcenych
vymeénitelnych desticek GY pro déleni na viceviretenovych
soustruzich Tornos. Siroce pouZivané rychloupinaci drzaky
Goltenbodt umoznuji dosdhnout velmi vysoké presnosti

a zaroven umoznuji nastaveni vysky stredu. Moduly

i rychlovyménné drzéky byly specialné prizplsobeny
dostupnému prostoru stroje. Tim je dosaZzeno maximalni
stability, ktera spolu s cilenym vnitfnim privodem rezné

kapaliny nové definuje Zivotnost nastroje i stabilitu procesu.

Uzké sitky déleni od 1.5 mm umoZzfiuji optimalni vyuZiti
materialu, coz dale zvySuje efektivitu sériovych procesu.

PRINOSY
Presna sloupova vedeni GWS
Efektivni vyuziti materialu
diky Uzké Sirce rezu
Vysoka stabilita a
spolehlivost procesu
Oboustranna desticka

Cilené vnitrni chlazeni

z horni a svétlé strany
NavrZeno specialné pro
soustruhy Tornos Multi-
viretenové soustruhy
Vnitrni prenos chlazeni
bez dalsich tésnicich prvkd

M

PRODUKTOVA RADA

Rychlovyménny nastrojovy systém
Modul s vnitfnim privodem rezné kapaliny

POUZITI

Oddélovani pro vicevietenové soustruhy Tornos

CHARAKTERISTIKY

Stabilni a spolehlivé zapichovani

Mala Sitka desticky pro vysoké vyuziti materialu
Nastavitelna vyska

Vnitfni privod rfezné kapaliny pro dlouhou Zivotnost nastroje
Siroky vybér desticek GY

Naradi specialné navrzené pro soustruhy

Tornos Multi-vietenové soustruhy
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MPLUS

41 5SD i \./YHODY

Bezpecné polohovani desticek
pro bezpecné a spolehlivé

NASTROJ PRO FREZOVANI’ l(ilbers:;iri]c;elné rozloZeni roztece
TITANU S VYSOKYM POSUVEM e e e

e Mald rozte¢ zubl a velmi jemna
rozte¢ zubd umoznuji vysoce

Novy 415SD byl navrZen specialné pro obrabéni titanu. < S Gginny Fezny vykon
Kromé nakladové efektivity byl hlavni ddraz kladen na
spolehlivost, zejména pri vysokych posuvech a velkych
hloubkach Fezu pri obrabéni titanu. Bezpecné upinani
vymeénitelnych desticek s velkymi kontaktnimi plochami
nabizi moznost vysoce vykonného a efektivniho obrabéni
s vysokym posuvem.
Frézovaci téleso s nepravidelné rozmisténymi drazkami,
presnym umisténim desticek a presnym umisténim trysek PRODUKTOVA RADA
rezné k?pallny navic nabl'zi stabilni a b,ezpeéné obrabéni « Upinané na trn: DC @50 - 66 mm
s vysokym posuvem za vsech okolnosti.

POUZITI

o Celni frézovani

* Rohové frézovani

* Sroubovité zahlubovani
e Frézovani kapes

e Hrubovani

CHARAKTERISTIKY

¢ Nizka spotreba energie

o Uginny odvod tiisek

e Specialné navrzené lamace trisek

¢ Stabilni a robustni 4-brité desticky pro efektivni frézovani
s vysokym posuvem.
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